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(54) Title: METHOD FOR PRODUCING A COUPLING ON A PIPE AND DEVICE FOR PRODUCING SAID COUPLING 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER MUFFE AN EINEM ROHR UND VORRICHTUNG ZUR HER 
STELLUNG DIESER MUFFE 



(57) Abstract: The invention relates to 
a method for producing a coupling on a 
pipe (1), preferably consisting of copper or 
steel or Cu-, Ni-, Fe-alloys, by a preferably 
graduated or one-stage expansion of the 
pipe end to create a much larger difference 
in diameter, an expansion tool (2) being 
introduced axially into the end of the 
pipe. The invention is characterised in that 
when and/or once the expansion tool (2) 
has been introduced into the pipe end the 
region of the pipe end that is to be or has 
been expanded is completely or partially 
compressed by a force acting axially on 
said pipe end, whereby the external diameter 
of the pipe end that is to be processed is 
delimited by one or more shaping jaws (3) 
that completely or partially surround the 
pipe end. The invention also relates to a 
device for producing a coupling on a pipe 
end according to said method. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung 
bezieht sich auf ein Verfahren zur 
Herstellung einer Muffe an einem Rohr 
(1), vorzugsweise aus Kupfer oder Stahl 
oder Cu-, Ni-, Fe-Legierungen, duch 
vorzugsweise mehrstufiges oder einstufiges 
Aufweiten des Rohrendes mit groBem 
Durchmessersprung, wobei in das Rohrende 
axial ein Aufweitwerkzeug (2) eingefuhrt 
wird. Die 
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— mit internationalem Recherchenbericht 
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Erfindung besteht darin, daB mit und/oder nach dem Einfuhren des Aufweitwerkzeuges (2) in das Rohrende durch eine axial auf das 
Rohrende wirkende Kraft der aufzuweitende oder aufgeweitete Bereich des Rohrendes ganz oder teilweise gestaucht wird, wobei 
der AuSendurchmesser des zu bearbeitenden Rohrendes durch einen oder mehrere ganz oder teilweise das Rohrende umgebende 
Formbacken (3) begrenzt wird. Die Erfindung betriflt ebensfall eine Vorrichtung zur Herstellung einer Muffe an einem Rohrende 
nach dem oben beschriebenen Verfahren. 



